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FOLLOW EVERY MOTION

TECHTROL CNC HIGHSPEED V.

MO TA

Techtrol CNC Highspeed V |a diu béi tron cao cip dung cho
truc chinh ctia cac may cong cu téc do cao. Chiing loai dau
nay ciing dwoc dung cho hé théng thay lwc, tudn hoan doi hdi
dod nhét thap.

Dau duwoc pha trén tir dau gbc chat lwong cao véi phu gia tién
tién, chéng oxy hoéa, chdng an mon va chéng mai mon, déc
tinh chdng tao bot va tach nwéc tét.

NG DUNG
San pham dwoc khuyén dung cho cac thiét bi may cong cu tbc

do cao, d6 nhot thap.
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DAU TRUC CHINH
TOC BO CAO

ISOVG 5

VU DIEM

Chéng oxy héa va chédng mai mon.
Chéng ri va chéng an mon.
Chéng tao bot va tach nwéc tot.

Kéo dai tudi tho thiét bi cong cu.

KHUYEN NGHI

Doc k§ huwéng dan bao dwéng xe tir nha san xuét trwde TEN CHi TIEU

khi str dung san pham: viéc thay dau nén dwoc thwc hién

THONG SO KY THUAT BAC TRUNG

phu hop v&i khuyén nghi cia nha san xuat. D6 nhét dong hoc & 40°C

Bao quan san pham & nhiét dd dwéi 60°C. Tranh tiép xuc
v6i anh néng, tranh sw thay déi nhiét d6 qua lanh hodc
qua nong.

Khéng nén dé san pham tryc tiép véi mdi trwéng xung
quanh. Cac phuy nén dwgc dat ndm ngang dé tranh
nhiém nwéc va hu héng nhan dan ctia san pham.

Chi s6 do nhot

Diém chop cha

sSU’Cc KHOE, AN TOAN VA MOI TRUONG

Dwa trén nhitng thong tin vé déc tinh c6 san, san pham

Diém dong déc

An mon tdm ddng (3h/100°C)

y coc hé

nay khong gay ra bat ky tac hai cho strc khde, mién 1an6  EEETNEITre TeRaTre

dwoc str dung duing muc dich va phu hop véi cac khuyén
nghj dwa ra trong Bang di¥ liéu an toan.

PHUONG PHAP DON VI GIA TRI

ASTM D445-23 cSt 5.12
ASTM D130-19 murc 1a
ASTM D2270-10 - 108
ASTM D92-18 °C 80
ASTM D97-17b 5@ -24
ASTM D6304-20 ppm 0

(Céc thong sé trén dai dién cho
céc gia tri trung binh dung lam théng tin tham khéo)
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